MASZYNY DO OBROBKI STALI

Ostrzatki do frezow
PAX F13 / PAX F25
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Precyzyjne ostrzatki do frezow

Ostrzatki PAX-F przeznaczone s do ostrzenia frezéw 2, 3 i 4 - piérowych petnomateriatowych palcowo - czotowo - trzpieniowych do metalu. Obstuguja
zaréwno frezy ze stali szybkotnacych (HSS), jak i kobaltowe czy z weglikéw spiekanych. W zaleznosci od ostrzonego narzedzia w ostrzatkach stosowane

sg dwa rodzaje $ciernic:
BORAZONOWA - przeznaczona do frezéw wykonanych ze stali szybkotngcych (wyposazenie opcjonalne)
DIAMENTOWA - przeznaczona do frezéw kobaltowych i weglikowych (wyposazenie standardowe)

Gniazdo
nastawcze

Nr. 2 (20°)
Pomocniczy
kat przytozenia

Nr. 1(30°)
Kat miedzyostrzowy

Nr. 3 (6°)
Gléwny kat
przylozenia

Model PAX F13 PAX F25
Zakres Obrébkowy D4-013mm @12-0 25 mm
Moc Silnika 300W 500 W
Predkos¢ 6000 obr/min 4300 obr/min
Zasilanie 230 V 1Faza 50 Hz 230 V 1Faza 50 Hz
« Nr 1. kat miedzyostrzowy 30° « Nr 1. kat miedzyostrzowy 30°
Katy Obrébkowe » Nr 2. pomocniczy kat przytozenia 20° « Nr 2. pomocniczy kat przytozenia 20°
« Nr 3. gtéwny kat przytozenia 6° < Nr 3. gtéwny kat przytozenia 6°
Waga netto 17 kg 31kg
Wymiary 320 x 260 x 300 mm 365 x 293 x 345 mm
Oprawki typu ER-20: @ 4,5, 6, 7, 8, 9,10, 11, 12, 13 mm Oprawki typu ER-40: @ 12, 16, 18, 20, 22, 25 mm
Klucz imbusowy 1 szt. Klucz imbusowy 1 szt.
Tarcza SDC 270 do @ 4 - @ 6 mm Tarcza SDC 150 do @ 12 - @ 25 mm
Akcesoria Tarcza SDC 270 do @ 8 - @ 13 mm Mocowanie do frezéw 4 piérowych - 1 zestaw
Mocowanie do frezéw 4 piérowych - 1 zestaw Mocowanie do frezéw 3 piérowych - 1 zestaw
Mocowanie do frezéw 3 piérowych - 1 zestaw Mocowanie do frezéw 2 piérowych - 1 zestaw
Mocowanie do frezéw 2 piérowych — 1 zestaw




Kazda z ostrzatek dzieki zastosowaniu oprawek sprezynowych zapewnia obrébke frezéw w petnym zakresie srednic czyli np.: oprawka nr 15 zapewnia
obrébke frezéw o Srednicach 14,1 - 15 czyli kazda z ostrzatek umozliwia ostrzenie frezéw w nastepujacych zakresach:

PAX F13 - od 3,1 - 13 (stopniowana zgodnie z wymiarami oprawek)

PAX F25 - od 11,1 - 25 (stopniowana zgodnie z wymiarami oprawek)

Ostrzatka elektryczna dzieki prostej obstudze umozliwiajg naostrzenie freza w ciggu zaledwie kilku minut, z jednoczesnym zapewnieniem wysokiej
powtarzalnosci ostrzenia, a tarcze ostrzace wytrzymuja od 3000 - 5000 ostrzen.
Oba modele wraz z wyposazeniem opcjonalnym dostepne sa od reki z naszego magazynu.
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Madel PAX F13 PAX F25

Rodzaj obrabianego materiatu Tarcza Cena Tarcza Cena

HSS Borazonowa CBN 4 - 6 mm 400 PLN netto Borazonowa CBN 12 - 25 mm 500 PLN netto

HSS Borazonowa CBN 8 - 13 mm 400 PLN netto -

Kobalt, Weglik Diamentowa SDC 4 - 6 mm 600 PLN netto Diamentowa SDC 12 - 25 mm 800 PLN netto

Kobalt, Weglik Diamentowa SDC 8 - 13 mm 600 PLN netto -

Ceny obowiazujg od 05.2020 / Informacje w przedstawionym katalogu nie stanowig oferty handlowej / Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany podanych parametréw, bez podania przyczyny
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MASZYNY DO OBROBKI STALI I nSt r u k:j a DSt rze nia frezu

A. Mocowanie wiertta w oprawce Nakretka uchwytu s

Oprawka
Wybrany frez
== S —
1. Dobierz odpowiednig oprawke do freza 3. Umiescic frez w oprawce
2. Umiescic¢ oprawke w uchwycie rozpoczynajac 4. Nakre¢ nakretke uchwytu ale nie dokrecaj,
wktadanie pod katem 45° tak by frez miat mozliwos¢ obracania sie w

Oprawce

B. Jak ustawic frez przed ostrzeniem

1. Za pomoca pokretta suwaka ustaw odpowiednia srednice ostrzonego freza

2. Upewnij sie, ze ostrze freza ustawione jest w pozycji jak pokazano na ponizszych rysunkach

3. Zlokalizuj znak O (zero). Obré¢ lekko w kierunku obrotu wskazéwek zegara i w momencie gdy
krawedz freza dotknie krawedzi blokujacej, dokre¢ nakretke uchwytu

UWAGA:
» Upewnij sie, ze krawedz ostrza jest réwnolegta do krawedzi nastawczych uchwytu.
» W przypadku frezéw ze zniszczonymi krawedziami pierwsze ostrzenie nalezy wykonac

w ustawieniu “DULL” (tepy) i przeszlifowac 2 razy by uzyskac dobry rezultat
« Ostrze oprawki powinno wystawac na dtugos¢ 35 mm (nie dociska¢ uchwytu mocujacego)
» W przypadku zbyt krétkiego frezu nalezy uzyc¢ przedtuzki z dotaczonego zestawu,
celem obracania narzedzia

Réwnolegtosé
z dhuzsza /
krawedzig

Réwnolegtos¢
z dtuzsza
krawedzig

1. Punkt nastawczy O w gniezdzie nr 1 stuzy do ustawienia narzedzia przy ostrzeniu kata
miedzyostrzowego 30°
2. Wtéz uchwyt do gniazda nastawczego nr 1(zaczynaj od punktu O)
3. Podczas ostrzenia obracaj uchwyt w lewo i prawo do trzpieni oporowych
« Frezy 2 piérowe — obroty w prawo i lewo o 180° jak opisano w pkt. 1-2
« Frezy 3 piérowe — obroty w prawo i lewo o 120° jak opisano w pkt. 1- 2 powtdrzy¢ dwukrotnie
« Frezy 4 piérowe - obroty w prawo i lewo o 90° jak opisano w pkt. 1— 2 powtdrzy¢ trzykrotnie

1. Wt6z uchwyt do gniazda obrébkowego nr 2, ustaw punkt nastawczy O (zaczynaj od punktu O)
2. Podczas ostrzenia dosuwaj uchwyt do ptaszczyzny gniazda
* Frezy 2 piérowe — obroty w prawo i lewo o 180° jak opisano w pkt. 1-2
« Frezy 3 pidrowe — obroty w prawo i lewo o 120° jak opisano w pkt. 1 - 2 powtdérzy¢ dwukrotnie
« Frezy 4 piérowe - obroty w prawo i lewo o 90° jak opisano w pkt. 1— 2 powtdrzy¢ trzykrotnie

1. Wt6z uchwyt do gniazda obrébkowego nr 3, ustaw punkt nastawczy O (zaczynaj od punktu O)
2. Podczas ostrzenia obracaj uchwyt w lewo i prawo do trzpieni oporowych
« Frezy 2 piérowe — obroty w prawo i lewo o 180° jak opisano w pkt. 1- 2
« Frezy 3 piérowe — obroty w prawo i lewo o 120° jak opisano w pkt. 1 - 2 powtdrzy¢ dwukrotnie
* Frezy 4 piérowe — obroty w prawo i lewo o 90° jak opisano w pkt. 1— 2 powtdrzy¢ trzykrotnie

F. Jak zmieni¢ tarcze szlifierska

1. Odtacz kabel zasilajacy

2. Z uzyciem klucza imbusowego 4 mm odkre¢ gtowice z gniazdami obrébkowymi

3. Wykrec srube blokujaca i odkrec tarcze szlifierska

4. Wymien tarcze na nowa

5. Wkre¢ srube blokujaca i zamontuj gtowice z gniazdami obrébkowymi za pomoca 4 $rub

UWAGA: Przy obrébce frezéw 4 - 6 mm lub 6 - 13 mm uzyj wiasciwej tarczy $ciernej

ul. Stoneczny Sad 4m maszyny@pax-maszyny.pl tel.: +48 91 435 84 34 Doradca techniczny
72-002 Dotuje k. Szczecina www.pax-maszyny.pl tel.: +48 505 812 505 tel.: +48 511 608 606

wykrawanie otworaw ciecie stali wiercenie gwintowanie giecie



