TALADROS DE COLUMNA CON MESA FIJA Y CABEZAL DESPLAZABLE
COLUMN DRILLING MACHINES wiTH FIXED TABLE AND DISPLACEABLE HEADSTOCK
PERCEUSES DE COLONNE AVEC TABLE FIXE & TETE AMOVIBLE
SAULENBOHRMASCHINEN MIT FESTTISCH UND VERSCHIEBBAREM BOHRKOPF

SERIE “M”

MSR-25 VS




UNIDADES ADAPTABLES EN MESA FIJA
Y CABEZAL CON DESPLAZAMIENTO VERTICAL

ADAPTABLE UNITS IN FIXED TABLE AND HEADSTOCK,
WITH VERTICAL DISPLACEMENT

En este catdlogo presentamos los taladros de la serie M. @
Las caracteristicas que definen a esta serie de maquinas es su mesa de trabajo fija, de J

amplias dimensiones y el cabezal con desplazamiento vertical por mando manual y giro E 3

de 360° alrededor de la columna.

La mesa de trabajo de gran robustez, mecanizada y rectificada, con ranuras en "T",
dispone de canales de desagiie para la refrigeracion. El deposito de refrigeracion I

y la motobomba estan situados en una de la patas soporte de la mesa.

MSER.25

Todos los taladros de sobremesa pueden ser producidos bajo la serie M. =1

4 ¥

Estas son las series Standard: "

-MS  Cabezal serie S Avance manual y transmision por correas.
-MSV  Cabezal serie SV Avance manual y transmision por variador electronico.

-MSE Cabezal serie SE  Avance manual y transmision por engranes.
- MSEA Cabezal serie SEA  Avance automatico y transmisién por engranes.

-MSG Cabezal serie SG Avance manual y transmision por correas.
Amplia distancia fija (520 mm) del eje principal
a la columna.

-MSM Cabezal serie SM  Avance manual y transmision por correas.
Amplia distancia ajustable (220 a 580 mm)
del eje principal a la columna.

Todas las méaquinas y versiones mencionadas, admiten un amplio ndmero de equipos,
accesorios y ciclos de trabajo extras para dar respuesta a las necesidades concretas
de cada caso.

In this catalogue, we present the drilling machines of M serie.

The features that define this serie of machines are their fixed working table, which has
wide dimensions, the headstock with vertical displacement by manual command as well
as its rotation of 360° around the column.

The strong working table is machined and grooved with "T" slots and has draining
channels for cooling. The coolant tank and the motor pump are placed in one of the
table legs.

All the bench type drilling machines can be manufactured upon the M serie.
The standard series are the following:

-MS  Unitof Sserie  Manual feed and V-belt drive.

-MSV  Unit of SV serie  Manual feed and electronic variator drive

- MSE  Unit of SE serie  Manual feed and geared drive

- MSEA Unit of SEA serie  Automatic feed and geared drive

-MSG  Unit of SG serie  Manual feed and V-belt drive.
Wide fixed distance (520 mm) from the main
spindle to the table.

-MSM  Unit of SM serie  Manual feed and V-belt drive.
Wide adjustable distance (220 a 580 mm)
from the main spindle to the table

All the mentioned machines and versions, allow a large number of extra equipment,
accessories and working cycles to comply with the specific needs of each customer.

Para las caracteristicas y equipos extra, consulten los catdlogos S/SV/SE/SEA / For the characteristics and the extra equipment, please consult the catalogue of S/SV/SE/SEA
Pour les characteristiques et équipment supplémentaires, faire réference au catalogue S/SV/SE/SEA / Die technischen Daten sowie das Sonderzubehor entnehmen Sie bitte aus den, Katalogen der Serie S/SV/SE/SEA



UNI]'ES ADAPTABLES SUR TABLE FIXE
& TETE A DEPLACEMENT VERTICAL

ANPASSBARE EINHEITEN FUR FESTTISCH SERlE M
UND VERTIKAL VERSCHIEBBARER BOHRKOPF

MSVRM-25/BA
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BLOCAGE COLONNE BLOCAGE TETE

VERRIEGELUNG STANDER VERRIEGELUNG KOPF

Nous vous présentons, dans ce catalogue, les perceuses de la Sérig M.

La table fixe de travail est 'une des caractéristiques qui définissent cette série de
machines. Il s'agit d'une table aux larges dimensions et téte avec déplacement vertical
dirigée par commande manuelle et rotation a 360° autour de la colonne.

La table de travail trés robuste, usinée et rectifiée avec rainures en "T" et rigoles de
vidange pour la réfrigération. Le réservoir de réfrigération et la motopompe sont placés
sur I'un des pieds support de la table.

Nous fabriquons dans la série M tous types de perceuses portables.

Les séries standard sont :

-MS  Tete série S Avance manuelle et transmission par courroies.

-MSV  Téte série SV Avance manuelle et transmission par variateur électronique.
- MSE  Téte série SE Avance manuelle et transmission par engrenages.

- MSEA Téte série SEA  Avance automatique et transmission par engrenages.

-MSG  Téte série SG Avance manuelle et transmission par courroies.
Large distance fixe (520 mm) de I'axe principal a la colonne.

- MSM  Téte série SM Avance manuelle et transmission par courroies.
Large distance réglable (220 a 580 mm) de I'axe principal
ala colonne.

Toutes les machines et versions précitées admettent un grand nombre d'équipements,
accessoires et cycles de travail supplémentaire permettant de donner ainsi une réponse
adaptée a chaque besoin concret.

In diesem Katalog stellen wir die Bohrmaschinen der Serie M vor.

Diese Maschinenserie zeichnet sich durch einen grol5ziigig bemessenen festen Arbeitstisch
und einen Bohrkapf aus, welcher per Handsteuerung vertikal verfahrbar ist und sich
360° um die Saule drehen laBt.

Der &uBerst robuste Arbeitstisch ist maschinenbearbeitet und geschliffen und verfiigt

(iber "T"-Nuten und Ablaufkanéle fiir das Kiihimittel. Der Kiihltank und die Motorpumpe

befinden sich an einem der Stiitzfiile des Tischs.

Sémtliche Tischbohrmaschinen kdnnen in der M-Sereie gefertigt werden.
Hier die Standard-Sereien:

-MS  Bohrkopf Serie 5 Manueller Vorschub und Riementrieb

-MSV  Bohrkopf Serie SV Manueller Vorschub und Antrieb durch
elektronisches Regelgetriebe

- MSE  Bohrkopf Serie SE - Manueller Vorschub und Getriebelibertragung
- MSEA Bohrkopf Serie SEA  Automatischer Vorschub und Getrigbedibertragung

-MSG  Bohrkopf Serie SG - Manueller Vorschub und Riementrieb.
Groler Festabstand (520 mm) zwischen Hauptachse
und Séule.

- MSM  Bohrkopf Serie SM - Manueller Vorschub und Riementrieb
Grofer, verstellbarer Abstand (220 - 580 mm)
zwischen Hauptachse und Séule.

Sémtliche genannten Maschinen und Ausfiihrungen sind fiir eine groBe Anzahl von
Geréten, Zubehdr und Extra-Arbeitszyklen ausgelegt, um Ldsungen fiir die jeweiligen,
konkreten Anforderungen zu bieten.
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